BASS 5900 [t BASS 5900 [t

Technische Daten Grundausstattu ng Abnéaher und Bundfalten erscheinen auf den ersten Blick als
einfache Nahte, haben aber grof3en Einfluss auf die Pass-
form von Hosen, Rocke und Blusen, sowie auf die Lage der

Abmessungen Paspeltasche bei Hinterhosen. Ein grundsatzliches Problem

LM e 2100 mm o Steppstichoberteil Brother mit Direktdrive bei diesen Nahten ist, dass das Nahgut Uber ein Schwert an-

BI@ITE ..o 1100 mm und Motorsteuerung, Wechselspannung gelegt wird. Hierbei werden die empfindlichen Stoffe (u. a.

HONE 1400 mm 190-240 Volt, 50-60 Hz mit integriertem Stretch) gespannt und verzogen. Dies wirkt sich negativ auf

Fadenabschneider — das Nahergebnis aus. Um diesem Problem entgegenzuwir-

Tischhdhe o Mikroprozessorsteuerung mit LCD-Dis- | ken, hat die Fa. ASS den Kurznahtautomaten BASS 5900

Manuell einStellbar VON ... 890 mm bis 1150 mm play und USB-Steckplatz i > entwickelt.

o Vorlegestation mit integriertem Vakuum !
Gewicht o Ubernahmestation fahrbar mit geregel-
Grundausstattiung STANAATT ... s 310 kg tem Schrittmotor
o X-Achse-Antrieb ( Klammertransport ) mit
Druckluft geregeltem Schrittmotor
NOMINAIATUCK o 20 NI/6 bar o Y-Achse-Antrieb ( Nahkopf fahrbar ) mit
geregeltem Schrittmotor

Stromversorgung o Stapler

NENNSPANNUNE ... 220V/50/60 Hz o Zusatzliche Drehvorrichtung zum Absta-

Wechselspannung .... .220V/50/60 Hz peln schmaler Nahteile

LeistuNgSaufNanMe......coooiii e 0,7 kWh o Nadelfadenuberwachung und Spulfaden-

zahler
o Hohenverstellbares Gestell
o Maschinenspezifische Betreibersoftware

Néihsystem zum Erstellen und Verwalten von Néhpro-
grammen

Maximale NahgeschwindigKeit ... 4500 U/min Optionen:

Max. NANTIENEE .......ciiiiiisi s 570 mm o Vakuumpumpe

MaX. NGNTEIETE ... 50 mm

STCNIANEE ..o e 0,5-5mm

NGAEISYSTEM ... 134

NQAEISTATKE ... 70-100 Nm
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Uber 6.000 Nahautomaten weltweit °
¢ Hohe Produktivitdt: 5-6 Abndher/Min. bei einer Nahtlange
Seit dem Jahr 2000 entwickeln und produzieren wir automatische Nahsysteme fur die HAKA- : von 400mm und einer Ndhgeschwindigkeit von 4000 U/Min.
AUTOMATED-SEWING-SYSTEMS und DlC)B-Phroduktlc;r; und \r/]ertrelben sie wr:e\tvvelt. Zu unser'em PorTfoIlo zahlgn ulr}ter anderem : Einfache Bedi ’ Al '
Made in Germany Paspeltaschen-, Schlienaht- und Umstechautomaten sowie gestaltete Arbeitsplatze. . infache Bedienung - kurze Anlernzeit
([ ]
Automated-Sewing-Systems AG Von der Entwicklung und Konstruktion bis hin zur Montage und Programmierung erledigen wir o Einfachste Erstellung und Verwaltung der Ndhprogramme am
samtliche Arbeitsschritte in unserem Unternehmen in Deutschland. Somit konnen wir in allen ¢ PCmit maschinenspezifischer Betreibersoftware
Am Beetacker 3 - 63856 Bessenbach Fertigungsstufen eine gleichbleibend hohe Qualitat garantieren. :
Fon: +49 6095 99233-0 o Durch die X - Y Steuerung sind der Formgebung der Abndher
Fax: +49 6095 99233-20 Unsere Nahsysteme liefern funktionelle, prozessoptimierte Losungen. Fiir besondere Kunden- ¢ fast keine Grenzen gesetzt.
E-Mail: info@assag.de anforderungen entwickeln wir Sondermaschinen in kleinen Stuickzahlen. Gerne erstellen wir auch :
Internet: www.assag.de fur Sie ein individuelles Angebot. o Alle Nahtformen sind ohne Umriistung der Maschine,
o lediglich durch Programmwechsel, zu verarbeiten. Made in Germany



Einfachste Erstellung und Verwaltung der Nahprogramme
am PC mit maschinenspezifischer Betreibersoftware.

Taillenabnaher
Damenbluse

Anlegen des Ndhteils an den Markierungsleuchten der
Vorlegestation. Fixieren mit Vakuum.

Nahtbeispiele

Hier einige Beispiele fur den Einsatz der
BASS 5900

Einspitziger, im Saum
auslaufender Taillenabndher
fir Blusen

Taillenabndher, ein- oder
zweispitzig, sowie Brust-
abndher am Blusenvorder-
teil

5A55 5900

Nahanlage fiir ein- und zweispitzige
Brust- und Riickenabnéaher

Automatisches Abstapeln der gendhten Teile

Vorteile

Exaktes Ausndhen in die Abndherspitze
(keine Tiitenbildung).

Produktionsablauf

Leistungsprofil

v Verzugsfreies Anlegen und Fixieren des

Nahteiles mittels Vakuum auf der Vorlege-

station

+ Drei programmierbare Markierungsleuch-
ten fUr prazises und Ubersichtliches Anle-
gen der Nahteile auf der Vorlegestation

v Exaktes Ausnahen mit Stichverdichtung
Uber die Abnaherspitze (keine Tutenbil-
dung)

v Uberlappende Arbeitsweise /4-5 Nahte in
der Minute, ohne Heftnaht

v Einfachste Bedienung, dadurch kurze An-
lernzeit

« Durch die X-Y Steuerung sind der Formge-

bung der Abnaher fast keine Grenzen ge-
setzt
v Alle Nahtformen sind ohne UmrUsten der

Maschine, lediglich durch Programmwech-

sel, zu verarbeiten
v Einfachste Erstellung und Verwaltung der

Nahprogramme am PC mit maschinenspe-

zifischer Betreibersoftware

v Mikroprozessorsteuerung mit integrier-
tem USB-Steckplatz und einer Speicher-
kapazitat von 60 Nahten

v Konstant hohe Qualitat, auch bei schwieri-

gen Materialien

v Wahlweise Programmiermoglichkeit fur
Stichverdichtung sowie Nahtverriegelung
am Nahtanfang, sowie Stichverdichtung
am Nahtende.

Der Einsatz der BASS 5900 garantiert einen
enormen Zugewinn an Produktivitat und
Nahtqualitat. Uberlappende Arbeitsweise,
sowie konstante Nahergebnisse bei ver-
schiedenen Materialien.

Programmvorwahl:
Die vorprogrammierte Naht wird am Be-
dienfeld ausgewahlt.

Manuelle Arbeitsschritte:

Drei Markierungsleuchten sorgen fur eine
exakte Positionierung des Nahteils auf der
Vorlegestation

Automatisierter Nahablauf:

Die Vorlegestation mit dem positionierten
und durch Vakuum fixierten Nahteil fahrt
zur Ubernahmestation. Diese Ubernimmt
das Nahteil und fahrt auf die programmierte
Abnahertiefe (geregelter Schrittmotor in
0,imm Schritten programmierbar). Jetzt
Ubernimmt die Klammer ( X- Achse ) das
Nahteil und fuhrt dieses dem Nahkopf ( Y-
Achse ) zu.

Automatisches Nahen des
programmierten Abnéhers.

Nach Nahtende bringt die Klammer das
Nahteil zur Stapelposition, wo der Abstapel-
vorgang erfolgt. Wahrend des Nahens kann
das nachste Nahteil auf dem Vorlegetisch po-
sitioniert werden. Dieser fahrt nach Erreichen
einer festgelegten Klammerposition ein.
Somit ist eine voll Uberlappte Arbeitsweise
gegeben.

Die BASS 5900 ist eine Nahanlage, auf der
Abnaher rationell und mit einer hohen
gleichbleibenden Nahqualitat abgendht
werden kénnen. Durch die X-Y Steuerung
sind der Form der Abnaher fast keine
Grenzen gesetzt. Alle Nahtformen sind
ohne Umrustung der Maschine, lediglich
durch Programmwechsel, zu verarbeiten.

Arbeitsergonomie:

Die Anlage ist als stehender Arbeitsplatz zu
betreiben. Die Tischhohe kann individuell an
die Kérperhahe der Bedienperson angepasst
werden.



